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Toplovalana `ica vo kotur Toplovalana `ica vo kotur

Klasa C (%) 
maks

Mn (%)
maks

S (%) 
maks

P (%)
maks

Si (%)
maks

Типична примена

SAE 1006 0.08 0.30 - 0.40 0.025 0.020 0.08 Crna i galvanizirana `ica, mali klinci 

SAE 1008 0.09 0.30 - 0.50 0.030 0.020 0.10 Crna i galvanizirana `ica, klinci, 
galvanizirana mre`a za ograda 

SAE 1010 0.10 0.40 - 0.60 0.040 0.025 0.15 Armaturna mre`a, klinci, galvanizirana mre`a 
za ograda

Elektrodi 0.09 0.40 - 0.60 0.025 0.020 0.05 Oblo`eni elektrodi za zavaruvawe (spored 
DIN17145/USD7)

S235JR 0.12 0.40 - 0.65 0.040 0.025 0.20 Armaturna mre`a

Hemiski sostav 

Dijametar  
d (mm)

Dozvoleno 
otstapuvawe 

Nominalen napre~en 
presek 
(cm2)

Nominalna 
te`ina 
(kg/m)

Dozvoleno 
izobli~uvawe 

(mm)

5.5

0.3

0.238 0.187

0.486.0 0.283 0.222

6.5 0.332 0.260

7.0

0.4

0.385 0.302

0.64

8.0 0.503 0.395

9.0 0.636 0.499

10.0 0.785 0.617

11.0 0.950 0.746

12.0 1.130 0.888

14.0 1.540 1.210

16.0 0.5 2.010 1.580 0.80

Dijametar, te`ini i otstapuvawe 

Toplovalanata `ica vo kotur se proizveduva vo fabrikata vo Solun, 
Grcija. Klasite koi se proizveduvaat se: 
    SAE1006 spored ASTM A510M
    SAE1008 spored ASTM A510M
    SAE1010 spored ASTM A510M
    Kvalitet za elektrodi (USD 7) spored DIN 17145
    S235JR spored  EN10025 (RSt 37-2) spored DIN 17100

Топло-валаната жица во котур е погодна за широк спектар на ладно 
извлекување и ги покрива сите потреби на индустријата за низок 
јаглерод.
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Toplovalana `ica vo kotur

FORMA   
DIJAMETAR

Koturi so 
dijametar od 
Ø5.5 do Ø16mm 

TE@INA 
NA KOTUR

Od 1250 do 
1650 kg

Spored
DIN 59110

DIJAMETAR - 
TE@INA - OTSTAPUVAWA

Toplovalana 
`ica vo 
kotur

TIP KLASA

1) SAE 1006 spored ASTM A510M
2) SAE 1008 spored ASTM A510M
3) SAE 1010 spored ASTM A510M
4) ELEKTRODI  (USD 7) spored  DIN 17145
5) �S235JR spored EN10025 
   (RSt 37-2) spored DIN 17100




